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 2 курс 

1 2а 2б 3

15 9 9 15

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 14

1.1.1 Іноземна мова (за професійним спрямуванням) 6,5 195 70 70 125
1.1.1.1 Іноземна мова (за професійним спрямуванням) 1 2,5 75 30 30 45 2
1.1.1.2 Іноземна мова (за професійним спрямуванням) 2 60 20 20 40 2
1.1.1.3 Іноземна мова (за професійним спрямуванням) 2б 2 60 20 20 40 2

Разом п. 1.1 6,5 195 70 0 0 70 125 2 2 2
Фізичне виховання 2б дф*   с* с* с*

1.2.1.1 Інтелектуальна власність 2а 1 30 14 10 4 16 1,5

1.2.1.2 Методологія та організація наукових досліджень 1 2 60 20 14 6 40 1,5

1.2.2.1 Охорона праці в галузі 1 1,5 45 15 15 30 1
1.2.2.2 Цивільний захист 1 1,5 45 15 5 10 30 1

1.2.3 Основи теорії керування якістю технологічних систем 1 3,0 90 30 15 15 60 2

Разом п.1.2 9 270 94 59  35 176 5,5 1,5

1.3.1.1 Кристалізація та властивості сталі у виливках 1 4,0 120 45 30 15 75 3
1.3.1.2 Прогресивні методи плавки та литва 2б 2,5 75 27 18 9 48 3
1.3.1.3 Проектування ливарних цехів 7,5 225 82 48 34 143 

1.3.1.3.1 Проектування ливарних цехів 4,0 120 45 30 15 75 3
1.3.1.3.2 Проектування ливарних цехів 2а 2,5 75 27 18 9 48 3
1.3.1.3.3  Проектування ливарних цехів (к.п.) 2б 1,0 30 10 10 20 1
1.3.1.4  Кристалізація та властивості чавуну у виливках 2а 4,0 120 45 27 18 75 5
1.3.1.5  Спеціальні та особливі види литва 1 4,0 120 45 30 15 75 3

Разом п.1.3.1 22,0 540,0 199,0 126,0 30,0 43,0 341,0 9,0 8,0 4,0
Разом п.1 37,5 1 005,0 363,0 185,0 30,0 148,0 642,0 16,5 11,5 6,0 

1.3.2.1 Проектування оснастки 2а 3,0 90 36 18 18 54 4
1.3.2.2 Спеціальні види ОМТ 1 4,5 135 60 60 75 4
1.3.2.3 Проектування цехів та ліній ОМТ 2б 3,0 90 45 27 18 45 5

1.3.2.4 Технологія ковальсько-штампувального виробництва 
(ХОШ) 11,5 345,0 123,0 60,0 0,0 63,0 222,0

1.3.2.4.1 Технологія ковальсько-штампувального виробництва (ХОШ) 1 10,0 300,0 105 60 45 195 7
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1.1 Соціально-гуманітарні дисципліни
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1 ОБОВ'ЯЗКОВІ НАВЧАЛЬНІ ДИСЦИПЛІНИ
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1.3 Дисципліни професійної підготовки
1.3.1  Дисципліни професійної підготовки за професійним спрямуванням Ливарне виробництво чорних і кольорових металів та сплавів

1.3.2 Дисципліни професійної підготовки за професійним спрямуванням Обробка металів тиском



1.3.2.4.2 Технологія ковальсько-штампувального виробництва.  
Курсовий проект 2а 1,5 45,0 18 18 27 2

Разом п.1.3.2 22,0 660,0 264,0 165,0 0,0 99,0 396,0 11,0 6,0 5,0
Разом п.1 37,5 1 125,0 428,0 224,0 0,0 204,0 697,0 18,5 9,5 7,0 

2.3.1.1 Проектування технології СОВЛ 2а 3,5 105 36 16 16 69 4
2.3.1.2 Конструювання литих виробів 1 3,0 90 30 15 15 60 2
2.3.1.3 Моделювання та оптимальні технологічні системи 2б 2,5 75 27 9 18 60 3

2.3.1.4 Кристалізація та властивості кольорових металів та 
сплавів у виливках 2б 4,0 120 45 27 18 75 5

2.3.1.5 Синтез  ливарних сплавів 2б 1,5 45 18 18 27 2
2.3.1.6 CAD-CAЕ системи у ливарному виробництві: 8 240 90 15   75 150 

2.3.1.6.1 CAD-CAЕ системи у ливарному виробництві: графічні 
пакети 1 4,5 135 45 15 30 90 3

2.3.1.6.2 CAD-CAЕ системи у ливарному виробництві: моделюючі 
пакети 2 60 27 27 33 3

2.3.1.6.3 CAD-CAЕ системи у ливарному виробництві: моделюючі 
пакети 2 2б 1,5 45 18 18 27 2

22,5 675,0 246,0 100,0 18,0 124,0 441,0 5 7 12

2.3.1.1  Проектування цехів спеціальних та особливих видів 
литва 1 4,0 120 45 30 15 75 3

2.3.1.2  Проектування цехів спеціальних та особливих видів литва 
(к.п.) 2а 1,0 30 10 10 20 1

2.3.1.3 Конструювання литих виробів виливків СОВЛ 1 3,0 90 30 15 15 60 2

2.3.1.4 Кристалізація та властивості ювелірних металів та 
сплавів у виливках 2б 4,0 120 45 27 18 75 5

2.3.1.5
Проектування технологій виготовлення художніх 
виливків та ювелірних виробів 2б 3,5 105 36 18 18 69 4

2.3.1.6 Синтез ювелірних ливарних сплавів 1 3,0 90 30 30 60 2

2.3.1.7
Технологія виготовлення виливків для металургії та 
машинобудування (загальний обсяг) 4,0 120 45 27   18 75 

2.3.1.8.1 Технологія виготовлення виливків для металургії та 
машинобудування

2,5 75 27 18 9 48 3

2.3.1.8.2
Технологія виготовлення виливків для металургії та 
машинобудування 2б 1,5 45 18 9 9 27 2

22,5 675,0 241,0 147,0 18,0 76,0 434,0 7 4 11
22,5 675,0 246,0 100,0 18,0 124,0 441,0 5,0 7,0 12,0

2.3.5 САПР технологій та оснастки 1 6,0 180 60 30 30 120 4
2.3.6 Розрахунки процесів ОМТ. МСЕ 11,0 330 108 54 54 222

2.3.6.1 Розрахунки процесів ОМТ. МСЕ 2а 5,5 165 54 27 27 111 6
2.3.6.2 Розрахунки процесів ОМТ. МСЕ 2б 5,5 165 54 27 27 111 6
2.3.7 НДРС. Дослідницький практикум 2а 2,5 75 27 27 48 3
2.3.8 НДРС. Експериментально-аналітичні методи досліджень 2б 3,0 90 36 18 18 54 4

Разом пп. 2.3.5-2.3.8 22,5 675,0 231,0 102,0 129,0 444,0 4,0 9,0 10,0

1 траєкторія Комп’ютерне проектування процесів обробки металів тиском

2.3 Дисципліни професійної підготовки
2.3.1 Дисципліни професійної підготовки за професійним спрямуванням Ливарне виробництво чорних і кольорових металів та сплавів

2 траєкторія Ресурсозберігаючі технології точного об’ємного штампування та кування

1 траекторія. Ливарне виробництво та комп'ютерізація процесів литва

Разом пп. 2.3.1.1-2.3.1.6

2 ДИСЦИПЛІНИ ВІЛЬНОГО ВИБОРА

2.3.2 Дисципліни професійної підготовки за професійним спрямуванням Обробка металів тиском

2 траекторія. Ювелірне та художнє литво 

Разом пп. 2.3.1.3-2.3.9.1.8
Разом пп. 2.3



2.3.2.1 
2.3.2.2 

2.3.2.2.1 
2.3.2.2.2 
2.3.2.3 

2.3.2.4 

2.3.2.1 

2.3.2.2 

2.3.2.3 

2.3.2.4 

2.3.2.5 

3.3 
3.4 

4.1 

2.3.2 J(ucu,u11.11inu npot/Jeciimoi· niozomoBKU npotfleciiinozo cnpRMyBaHHR OMT 
1 mpacKmopi.R. KoMn '10mepne npoeKmyBaHHR npou,eciB o6po6Ku MemaniB mucKOM 

CAIIP TexuoJioriii Ta ocuacT1cu 1 6,0 180 60 30 30 120 
PoJPaxynKH npouecie OMT. MCE 11,0 330 108 54 54 222 

PmoaXVHKH lJIJOl.lecie OMT. MCE 2a 5,5 165 54 27 27 Ill 
Po3paxyHKH lJIJOl.lecie OMT. MCE 26 5,5 165 54 27 27 111 

11,lJ;PC. ,LJ;ocJimHHUbKHii DD&KTHKVM 2a 2,5 75 27 27 48 

HJJ:PC. EKcnepHMeHT&JlbHO-aHaJiiTH'IHi MeTOAH AOCJimlKeHb 26 3,0 90 36 18 18 54 

PnoM nu. 2.3.5-2.3.8 22,5 675,0 231,0 102,0 129,0 444,0 
2 mpacKmopi.R. Pecypco16epiza1011i mexHOJIOZii' mO'IHOZO 06 'CMHOZO wma.MnyBaHHR ma KyBUHHR 

TexeOJioriH KyeaHHH. Pecypc036ep. TexHoJiorii KyeaHHH I 6,0 180 60 

XOfil. Pecypc036ep. TeXHOJIOrfi XOJIOAHOro o6'CMHOro 
2a 

mTaMnyeannH 
5,5 165 54 

X0fil. IlpeUH3iiiHe WTaMDYB&HHH 2a 2,5 75 27 
rom. Pecypcm6ep. TeXHOJIOrii rapH'IOro o6'CMHOro 

26 
mTaMnyeaHHH 

5,0 150 54 

rOfil. JaKpHTe WT3MDYBBHHH 26 3,5 105 36 
PaJOM nu. 2.3.5-2.3.9 22,5 675,0 231,0 

3. IIpaKTH'IH3 nmroTOBK3 

IlepeMHDJIOMHa npaKTHKB 3 6 180 
BHKOH&HHH MariCTePCbKOI po60TH 3 21 630 

PaJoM n. 3 27 810 
4 . .llemK3BH3 3TCCT3UHt 

3axHCT MariCTepCbKOI po60TH 4 3 90 30 

Pa3oM 3 niJuoTOBKH MariCToa JIB: 90 0 2580 0 639 0 

Pa30M 3 nmroTOBKH MariCTpa OM)],: 90,0 2700,0 689,0 

3ae.Kacj>ei.pH TOJIB 11.r. ArpaeaJI 

3ae.Kacj>ei.pH OMT 

,lJ;eKaH Cl>ITO 

rof\OQ:,0- ~o$O'iOl
0 

~'1 hVI 

l.C. AJiice 

o.r. rpHnb 

\ .t. "-~'.e.lb 

60 120 

27 27 Ill 

18 9 48 

27 27 96 

18 18 69 
150,0 0,0 81,0 444,0 

15 15 60 

300.0 57 0 278 0 1143 0 
Ki.rihKiCTh eKJaMenie 

Ki.rihKiCTb JaJiiKie 
Ki.rihKiCTb Kypcoeux npoeKTie 

Ki.ribKiCTb KYPCOBHX po6iT 

341,0 129,0 219,0 1201,0 

Ki.rihKiCTh eKJaMenie 
Ki.rihKiCTb JaJiiKiB 

Ki.rihKiCTb Kypcoeux npoeKTiB 
Ki.ribKicTh Kypcoeux po6iT 

4 

6 
6 

3 

4 

4,0 9,0 10,0 

4 

6 

3 

6 

4 
4,0 9,0 10,0 

21 5 18.5 18 0 
4 2 2 
5 2 4 1 

1 

60,0 30 

22,5 18,5 17,0 

3 1 2 
5 4 3 1 

1 

60,0 30 
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